_ Partnersky prispévek

MES pro rizeni
manualni montazni linky

Pojem ,,digitalizace pramyslové vyroby“ v sob& zahrnuje spoustu moznosti a pfilezitosti ke zvy3seni
efektivity vyroby i kvality a tim odstranéni zbytecnych ztrat. Jednim z velkych témat je finalni montaz
produkttl. Nase zkuSenosti zahrnuji feseni jak pro fizeni jednotlivych diskrétnich ru¢nich montaznich
pracovist, tak pIné automatizovanych a robotizovanych vyrobnich linek. Dnes vém predstavime takovou
L»stfedni cestu“ — manudini montazni linku sestavajici ze 40 na sebe navazujicich pracovist.

NaSe spoluprace se spolecnosti Alliance
Laundry CE se rozviji jiz od roku 2019, kdy
jsme realizovali monitoring vyrobnich zafize-
ni v prvovyrobg, tedy lasert, ohrafovacich
lisGi a obrabécich strojll, s cilem ziskat infor-
mace o jejich vyuZiti, véetné dlivodl prostoji
a odvadeéni vyroby do ERP. Na zékladé dobré
zkuSenosti s dodanym MES systémem nas ma-
nagement zakaznika oslovil s pozadavkem na
dalsi projekt. Jednalo se o feSeni pro montazni
linku, kde vznikaji prdmyslové pragky. Zadani
zékaznika tentokrat zahrnovalo pozadavky
avyzvy, které projekt fadily mezi technologicky
zajimavé a ,netuctové”. Zakladnim cilem bylo
odstranit velké mnoZstvi papirC tisknutych
ke kazdé zakazce a ke kazdému vyrobené-
mu stroji. Zaroveri management pozadoval
informace nutné pro zaji$téni efektivniho fi-
zeni vyroby, tedy reportovat dobu montaze na
jednotlivych pracovistich a porovnavat i s pla-
nem vyroby. Neméné dlilezitym pozadavkem
bylo maximalné usnadnit interakci pracovnik(
a MES systému.
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Zacali jsme tedy od zakladu a hledali odpovéd na
otazku, jak exaktné zjistit, na které vyrobni pozici
se nachazi konkrétni montovany stroj. Pro tuto
tlohu jsme vybrali technologii stacionarnich RFID
CteCek nainstalovanych v podlaze na jednotlivych

pracovnich pozicich a RFID tagd umisténych na
vozicich prepravujicich montované pracky. Tim
jsme ziskali signal o vstupu pracky na montazni
pozicia o jejim opusténi. Tzn. vime, kdy konkrétni
Sériové Cislo vyrobku vstoupilo na pozici, kolik
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Casu tam stravilo a kdy pozici opustilo. Zaroven
mame definované ¢innosti pro kazdou pozici
amliZzeme tak zobrazovat poZadované informace
operatorlim (aniz by museli o né zadat, listovat
v dokumentech, vybirat soubory).

Jak to celé funguje? Kromé stacionarniho
RFID systému je montazni linka vybavena na
kazdé pracovni poziciterminalem pro zobrazeni
informaci operatordm. K tém se lidé standard-
né prihladuji prostrednictvim svych zaméstna-
neckych karet. Na prvnim taktu vyrobni linky
sparujeme Cislo vyrobniho prikazu a sériové
Cislo montované pracky s ¢islem voziku, na
kterém se pracka poveze. Tim mame presné
ur¢enou lokaci konkrétniho vyrobku. Pak uz
je jednoduché zajistit pozadovanou funkénost
systému. V okamziku, kdy operator pfisune
vozik na montazni stanovisté, zobrazime na
jeho terminalu identifikaci stroje, parts list pro
konkrétni stroj (detailni kusovnik dild uréenych
k montazi) a zacne se pocitat ¢as. Operator ma
rovnéz moznost zobrazit montazni navodky
na termindlu, pfivolat nadrizeného nebo zadat
komentare ke své Cinnosti. Jakmile operator
odsune vozik s vyrobkem na dali pozici, tak
se pocitani ¢asu ukonci. V pribéhu své ¢innosti
ma tedy neustale prehled o tom, zda pracuije ve
stanovené normé, nebo ne.

Co tedy MES systém iMPROVE iT! pfinesl spo-
lecnosti Alliance Laundry?
@ Odstranéni papirovych kusovnikli - parts
listCi. Z{istaly jen jednostrankové priivodky
s Carovymi kody vyrobniho prikazu a sério-
vého Cisla pracky.
e Odstranéni papirovych navodek a zajiSténi,
Ze je vzdy zobrazen aktualni dokument.
@ Online prehled o stavu montaze:
O pInéni planu vyroby,
O informace o tom, ktera pozice blokuje
(zdrzuje) praci na nasledujicich pozicich
a jak Casto se to déje béhem smény =
odhaleni tzkych mist,
O informace, které pozice jsou nejcastgi
blokovany,
O informace 0 obsazeni pozic operatory.
@ Moznost jednoduse prostrednictvim termi-
nalu privolat team leadera.
@ Automatickou eskalaci informaci o zasta-
veni linky na preddefinované osoby.
o Vytvari jednoznacny a priikazny rodny list
vyrobka.,
@ Poskytuje definované KPI vyrobni linky.

Zavedeni MES systému na montazi ve spole¢-
nosti Alliance Laundry CE je logickym krokem
v ramci strategie zavedeni Industry 4.0. Podpora

digitalizace a automatizace vyroby MES sys-
témem iIMPROVE iT! zacina monitoringem pr-
vovyroby, pokracuje montazi a konci balenim
hotovych vyrobkil. IMPROVE iT! tak monitoruie,
poskytuje online data a tato data transformu-
je do prehlednych a srozumitelnych informaci
vramci celého procesu vyroby. Stava se tak ne-
odmyslitelnou soucasti produkce primyslovych
pracek ve spolecnosti Alliance Laundry CE. m

Profil spolecnosti

Ceska spole¢nost SCADA Servis vi-
ce nez 10 let vyviji a u zdkaznika
nasazuje svuj vlastni vyrobni infor-
macni systém iMPROVE iTl. Jedna se
o software kategorie MES (Manu-
facturing Execution System) / MOM
(Manufacturing Operation Mana-
gement). INDUSTRY 4.0, respektive
SMART FACTORY je oblast, kam iM-
PROVE iT! rozhodné patfi. Jeho pri-
nosy ocefiuji zakaznici nejen v Ces-
ké republice, ale i na Slovensku, ve
Spojenych statech americkych, Sal-
vadoru, Spojenych arabskych emi-
ratech, Polsku, Francii a v Dansku.
Systém iMPROVE iT! je drzitelem
ocenéni ZLATY AMPER.

Jakym vyzvam celi
Ceské prumyslové
podniky v oblasti IT?

-ness-

Ceské pramyslové podniky v sou¢asné dobé Geli Fadé vyzev, které mohou
zasadné ovlivnit jejich budoucnost, a dokonce i jejich preziti. 0d dramatic-
kého narlistu cen energii, pfes zmény obchodnich modelll aZ po moderni-

zaci informacnich technologii.

o
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»Na pronim misté Celi podniky dramatickému
zvyseni cen vstupnich energii, které maji a bu-
dou mit zdsadni dopad i na jejich holé preziti.
Na dalsich mistech jsou to pretrvdvajici ne-
Jistoty v dodavatelskych retézcich, zastaralé
podnikové informacni systémy a nedostatek
pracovni sily ve vSech oblastech. Nesmime za-
pominat i na malou piidanou hodnotu jejich
vyrobkit a opomijeni prodeje sluzeb, “ shrnuje
hlavni vyzvy, kterym celi zdejsi vyrobni pod-
niky, Ivo Prochdzka, odbornik na informacni
systémy ze spolecnosti Ness Czech. Firmy se
podle néj planuji zaméFit pfedevsim na kom-
plexni modernizaci informacnich systémi

a dil¢ich taktickych digitalnich inovacich.

Nejvice v minulosti firmy podle Iva Prochazky
otdlely pravé s komplexni modernizaci pod-
nikovych informacnich systémd: , Neni se ani
cemu divit, protoZe modernizace je mamuti
projekt, ktery zasdhne celou firmu. Uspésnd
realizace vyZaduje vizi, silny leadership

a piideleni adekvdtnich lidskych a financnich
zdroji. “

Ivo Prochdzka, odbornik na informacni systémy ze
spolecnosti Ness Czech
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